prensa automatica, bajo el lema “explorar nuevos territorios

Dpto. Técnico Bruderer

El fabricante suizo de prensas
automaticas de alto rendimiento
ha presentado, en la feria de la
empresa celebrada en la localidad
suiza de Frasnacht con motivo de
su 60 aniversario, una maquina
notablemente mas grande y
potente que los anteriores
productos de Bruderer. Esta
maquina permite utilizar los
troqueles existentes al doble o el
triple de velocidad que las
prensas automaticas disponibles
hasta la fecha

ruderer ha desar rollado, espe-
cialmente para los fabricantes
de chapas magnéticas (sobre
todo de chapas para rotores y
estatores de grandes servomotores), de
bisagras y eslabones de cadenas, pero
también los de monedas, elementos de
fijacion, circuitos metalicos, asi como los
de rodamientos de bolas y rodillos, la
mayor prensa automatica de alto rendi-
miento en la historia de la empresa.

Con una fuerza de 2.500 kN, el modelo
BSTA 2500-250BF, desarrollado por suge-
rencia de diferentes clientes, supera en un
50% la fuerza de la prensa automatica
Bruderer méas potente hasta la fecha. Su
espacio para el montaje de troqueles, con
una longitud de 2.500 mm, es también
casi un 40% mayor. La capacidad de ren-
dimiento de este sistema fue demostrada
por Bruderer, en la feria de la empresa
celebrada en Frasnacht, con un troquel del
fabricante italiano Corrada.

Los servomotores son cada vez mas grandes. Bruderer ofrece ahora la solucién de fabricacién
idénea que supera ampliamente en productividad y precisién a las prensas automaticas similares
de la competencia




La méxima velocidad

de la prensa automatica
es de 750 golpes

por minuto

En la prensa de otro fabricante, dicho tro-
quel alcanzaba su limite con 200 golpes
por minuto, en la de Bruderer consigui
duplicar esa cifra: 400 golpes por minuto.
Con otro troquel para la fabricacion de
rotores/estatores, la velocidad pudo inclu-

so triplicarse, de 100 a 300. La maxima
velocidad de la prensa automaética es de
750 golpes por minuto (con una carrera
fija de 16 mm, la carrera maxima es de 60
mm), por lo que aiin queda margen hacia
arriba.

A la vista de estos resultados, los directivos
de Euro-Tranciatura, que adquirieron la
primera BSTA 2500-2508BF en la feria Euro
Blech 2000 basandose sdlo en las propues-
tas técnicas y la confianza en las capacida-
des de Bruderer (entonces ain no habia
disponibles planos, ni tampoco se conoci-
an los plazos de entrega o precios), no han
tenido que lamentar su decision.

Ya con la BSTA 60, la primera revolucién
de Bruderer en el sector, presentada hace
muchos afios, se pudo multiplicar la pro-
duccién por un factor 3. Y esta empresa
solo explora un nuevo mercado, como es
ahora el caso, si considera que su sistema
es claramente superior a los deméas com-
petidores y, por tanto, permite amortizar
rapidamente el sobreprecio.

Caracteristicas destacadas de la BSTA
2500-250BF

Esta prensa retine los puntos fuertes de los
suizos, pero no es una ampliacién a escala
de las prensas existentes, pues entonces
hubiera pesado mucho mas: unas 73 tone-

Imagen frontal de la prensa BSTA 2500

Troquel del fabricante italiano Corrada, que a 400 golpes produce 800 chapas para rotores y
800 para estatores por minuto. Ademas, las chapas para rotores se empaquetan directamente
en el troquel




El alimentador mecanico es de la
misma flexibilidad que

un alimentador electrénico

y ofrece un mayor

rendimiento

ladas. No obstante, con 65 toneladas, pesa
casi el doble que la mayor de las existentes.
Para incorporar las caracteristicas tipicas
con este tonelaje, los disefiadores han teni-
do que innovar.

Las exigencias para la nueva prensa auto-
matica de alto rendimiento con una fuerza
nominal de 2.500 kN estaban claramente
definidas: méaxima rigidez al vuelco del
carro en todas las direcciones, una gran
abertura para montaje de troqueles a velo-
cidades mé&ximas y una precision constante
del punto muerto inferior del carro en
todas las velocidades de servicio. Estas
especificaciones se han podido cumplir
gracias a un mecanismo de doble eje trans
versal con cuatro columnas, que conserva
las ventajas de una clasica maquina de eje
transversal y, ademas, ofrece ventajas adi-
cionales para un mayor beneficio del clien-
te. Asi, la gran distancia de apoyo de las
cuatro columnas permite lograr una maxi-
ma rigidez al vuelco en sentido longitudi-
nal y transversal.

Comparada con las prensas convenciona-
les, el juego de cojinete total en la BSTA
2500-250BF sélo representa una fraccion
de los valores habituales para este tonelaje.
Los conocedores del sector parten, como
minimo, de un factor 3, algo que Bruderer
consigue con una fabricacion de alta preci-
sién y una optimizacién de las tolerancias.
Otra diferencia es la correccion de la altu-
ra del carro con la maquina en marcha
(trabajando), que en la BSTA 2500-250BF
se incorpora de serie, y que permite man-
tener constante la posicién del punto
muerto inferior del carro en todas las con-
diciones de servicio. Esto facilita la com-

El evento de celebracion del 60 aniversario de Bruderer despert6 un gran interés

Hasta la fecha, ninguna prensa automatica Bruderer tenia un espacio para troqueles tan grande:
hay disponible un espacio de 2.500 mm para bandas de hasta 500 mm de anchura

pensacion de todas las influencias estati-
cas, dinamicas y térmicas durante el pro-
ceso de estampacion. El resultado es una
méxima precision de las piezas y una

extraordinaria duracion del troquel entre
rectificados.

Otra particularidad, es el punto de vuelco
del carro dispuesto en el nivel de avance de




banda. De este modo, incluso las cargas
excéntricas no producen una desviacion de
los punzones, lo que evita el desgaste con-
siguiente del troquel.

A la vista de estas capacidades, incluso los
suizos, mas bien cautos y reservados, se
atreven a proclamar en su comunicado de
prensa: “con el desarrollo de esta nueva
prensa automatica de alto rendimiento y el
nuevo alimentador de banda BBV 450,
Bruderer establece nuevas fronteras en cuan -
to a precision y rendimiento”.

Alimentador de banda

El nuevo alimentador de avance por rodi-
llos desarrollado por Bruderer, modelo BBV
450, se adapta a las prestaciones de la
prensa automética de alto rendimiento
BSTA2500-250BF.

La capacidad de alimentacion mantenien-
do la méaxima precisiéon de paso se consi-
gue en el BBV 450 mediante la reduccion
general de las fuerzas de inercia, una cons-
truccién muy estable, minuciosos célculos
de vibraciones y comportamiento, asf
como una aplicacién de la experiencia en

Con el BBV 450, un alimentador de avance
por rodillos de nuevo desar rollo, Bruderer
amplia también el nivel de su oferta,
logrando asf el “eslabén perfecto” para la
prensa automaética de alto rendimiento
BSTA2500-250BF

La gran distancia de apoyo de las cuatro columnas

permite a la BSTA2500-250BF lograr una maxima
rigidez al vuelco en sentido longitudinal y trans -
versal

el desarrollo y fabricaciéon. La construccion
del BBV 450 no incluye piezas de desgaste
como frenos y mecanismos de rueda libre
que pueden generar calory, por tanto, des-
viaciones en las cotas durante el proceso de
estampacion.

El accionamiento del BBV 450 se realiza
mecanicamente por el eje principal de la
prensa automatica mediante un eje articu-
lado al alimentador de banda. El alimenta-
dor funciona con rodillos oscilantes para el
movimiento de avance y con pinzas que
sujetan la banda durante el proceso de
estampacion. El dispositivo de liberacion
de la banda del BBV 450, de facil ajuste,
permite una alimentacion precisa y conti-
nua del material a los centradores del tro-
quel de estampacion.

En el BBV 450, el ajuste del grosor de
banda se realiza automaticamente median-
te una inteligente geometria interna. En la
version de serie, el ajuste de la longitud de
avance es motorizado y es regulable en
progresién continua durante el trabajo.
Para el ajuste de altura, esta equipado de
serie con un dispositivo de amarre hidrauli-
co; hay también disponible un sistema de
ajuste motorizado del eje como opcién.
Para garantizar la maxima flexibilidad en el
uso de bandas perfiladas, es posible susti-
tuir los rodillos de avance comodamente y
en pocos minutos.

El nuevo alimentador de banda permite la
alimentacién de materiales para estampar
con una longitud de avance maxima de
500 mm y esté disefiado para velocidades

de avance de banda

de hasta 1.000 golpes por minuto. En el
desarrollo del BBV 450 se ha prestado espe-
cial atencion a la flexibilidad. El alimenta-
dor de banda admite tanto bandas delga-
das como bandas para estampar con un
grosor de hasta 12 mm y una anchura
méxima de 500 mm, todo ello con la méxi-
ma precision.

Por razones justificadas, Bruderer ha opta-
do en este caso por una solucién mecanica
y no ha utilizado un alimentador electréni -
co, pues los suizos estan convencidos de
que el alimentador mecénico aqui presen-
tado es de la misma flexibilidad que un ali-
mentador electrénico y, ademas, ofrece un
mayor rendimiento. Incluso los alimenta-
dores electronicos de alto rendimiento
todavia no alcanzan las velocidades que
ofrece  un alimentador mecénico.
Dependiendo del tipo de pieza, las diferen-
cias pueden alcanzar magnitudes conside-
rables. Asi, con una pieza de muestra, los
alimentadores electrénicos llegaban al limi-
te con 380 golpes por minuto, mientras
que el alimentador mecénico alcanza los
680 golpes.
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Para evitar un desvio de los punzones en el troquel
ante cargas excéntricas, los elementos de guia del
carro estan dispuestos exclusivamente en el nivel




