Spitzentechnologie der Stanztechnik

BRUDERER
Hochleistungs-Stanzautomat

BSTA 2500



BSTA 2500

Faszination der Technik: Der Hochlei-
stungs-Stanzautomat BSTA 2500 von
BRUDERER vereint hochpréazise Me-
chanik mit intelligenter Elektronik. Be-
wahrtes aus der Vergangenheit wird mit
zukunftsgerichteten Innovationen kom-
biniert. Erstmals wird ein Doppeltrieb-
werk mit 4 Drucksaulen eingesetzt, um
die hohen Anforderungen in der Fertigung
von Elektroblechen und
anderen industriellen An-
wendungen zu erflllen.

Prézisions-Stanzautomat mit

patentiertem Doppeltriebwerk und

4 Druckséulen

Nennkraft 2500 kN

Hubzahlen 100 bis 750 1/min

Modulares Baulk

Meisterhafte Prazi-
sionsmechanik

Das hochpréazise BRUDE-
RER Doppel-Triebwerk in

Hochste Kippsteifigkeit des Stossels,
Stosselhohenverstellung wihrend
des Stanzbetriebes und geringes
Gesamtlagerspiel fiir optimale

Prozessgenauigkeit

Steuerung auf PC-Basis, grafikfihiger
TFT Flachbildschirm, Signaliibertra-
gung zum Stanzautomaten iiber Licht-
leiter, frei programmierbare Nocken-
ausgiénge fiir Kundenanwendungen,

integrierte Werkzeug- und

Presskraft-Uberwachung (Option).

P mit 2 ver

denen Werkzeugaufspannflichen:
BSTA 2500-200 2000 x 1350 mm
BSTA 2500-250 2500 x 1350 mm

Querwellenanordnung
verkdrpert Attribute wie
Belastbarkeit, Dauerge-
nauigkeit und Langlebig-
keit — und das auch bei
Geschwindigkeiten von
bis zu 750 1/min. Unter-
gebracht ist die Antriebs-
mechanik in einem kom-
pakten und soliden Ma-
schinen-Gussgehause,
welches mit den Saulen
und der Grundplatte zu
einem steifen und den
Kraften trotzenden Rah-
men verschraubt ist. Die kleinen beweg-
ten Massen garantieren einen ruhigen
Lauf der Maschine - auch in hochsten
Betriebsgeschwindigkeiten. Mit der

S

Der lange Werkzeug-
einbauraum ermdg-
licht einen flexiblen Ein-
satz der Maschine. Der
BSTA 2500 ist in zwei
Bettldngen von 2000 mm
und 2500 mm erhéltlich.
Um allen Kundenbe-
dirfnissen gerecht zu

werden, kann die Auf-
spannplatte auf Wunsch
in verschiedensten Aus-
fihrungen gefertigt
werden.

standardmassig eingesetzten dynami-
schen Stdsselkorrektur kdnnen die
Anforderungen an héchste Teilegenauig-
keit Uber den gesamten Drehzahlbereich
der Maschine erfullt werden.

Zukunftsweisende
Steuerungstechnik

Die B-Steuerung bietet dem Bediener
eine Ubersichtliche Darstellung auf dem
12.1" Flachbildschirm und eine einfache
Handhabung Uber Betriebsartenwahl-
schalter und Softkeys. Die Abspeicherung
von mindestens 500 \Werkzeugdaten-
satzen in der Steuerung garantieren ein
schnelles und fehlerfreies Umristen von
einem Werkzeug auf das andere. Die
verkUrzte UmrUstzeit hilft, die Kosten zu
reduzieren. Die einfache Anbindung von
allen gangigen BUS-Systemen wie
Ethernet mit TCP/IP oder Profibus an die
BRUDERER Steuerung ermdglicht, die
Werkzeugdaten zentral zu verwalten
oder die Zustande der Stanzanlagen von
extern einzusehen.

Komplettes Zubehor

Das Angebot beinhaltet in die B-Steue-
rung integrierte Lésungen wie Presskraft-
messung, Werkzeugsicherung, das An-
steuern von Bandschmiergeraten oder
weiteren Peripheriegeraten. Zusatzlich
bietet BRUDERER auch mechanische
Sonderausristungen wie Werkzeug-
spannsysteme oder Rollblockschienen.

Die motorische Stos-
selhéhenverstellung
ermdaglicht eine auto-
matische Konstant-
haltung der Stéssellage
im UT in engsten Tole-
ranzen und garantiert
damit eine optimale
Teilegenauigkeit.

Der neue Walzenvor-
schub BBV 450/500
erreicht dank seinen
herausragenden mecha-
nischen Eigenschaften
eine maximale Wieder-
holgenauigkeit - auch
bei héchsten Hubzahlen.



Der BRUDERER Hochleistungs-Stanzautomat BSTA 2500 bietet alles,
um den héchsten Anforderungen gerecht zu werden.

BSTA 2500-250BF mit Festhub und BRUDERER B-Steuerung
(Konsole und Tastatur als Option), Werkzeugeinbauéffnung 2500 mm.

Das patentierte Dop-
peltriebwerk treibt
den Stéssel (ber 4 weit
auseinanderliegende
Druckséulen an. Diese
Innovation garantiert
eine Uberragende Kipp-
steifigkeit des Stéssels
in allen Richtungen und

fihrt damit zu einer
herausragenden
Werkzeugstandzeit.

Der BSTA 2500 wird

in verschiedenen
Festhubversionen
bis maximal 60 mm
angeboten. Der Vor-
schubantrieb erfolgt
mechanisch Uber eine
Kardanwelle und garan-
tiert somit eine perfekte

Synchronisation der
Vorschubphase. Geber
far die Signalibertra-
gung an Peripherie-
geréte, wie z.B. der
Paketiersteuerung,
kdnnen am Winkeltrieb
montiert werden.

Prazise Stanzteile erfordern
eine ausserordentliche
Genauigkeit der Maschine.

Einige Anwendungsgebiete

Der BSTA 2500 ist fir alle Anwen-
dungen im Bereich des Hochlei-
stungsstanzens geeignet. Nicht
nur ausserordentliche Genauig-
keit, hohe Leistung und sprich-
wortliche Zuverlassigkeit,
sondern auch lange Lebensdauer
und universelle Anwendungen
sind Attribute, die auf diese
Maschine zutreffen.

Einzigartige Vorteile der Maschine

Um ein Auslenken der
Stempel im Werkzeug
bei aussermittigen Bela-
stungen zu verhindern,
sind die Fiihrungsele-
mente des Stossels
ausschliesslich in der
Bandlaufebene angeord-

Durch das einzigartige
Hebelsystem der BSTA-
Baureihe wird die ein-
geleitete Last des
Werkzeuges verteilt.
Diese Lastverteilung
und minimalste Spiele,
vor allem in Haupt- und
Pleuellager sind die

net. Durch die verwen-
deten Gleitlager kénnen
thermische Einfliisse
auf die Stésselfiihrun-
gen kompensiert
werden, was die Werk-
zeugstandzeit entschei-
dend erhdht.

Griinde fir die lange
Lebensdauer und
Dauergenauigkeit der
Maschine. Das geringe
Gesamtlagerspiel der
BSTA 2500 ist einer der
Hauptgrinde fir die
liberragende Prozess-
genauigkeit.
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Technische Daten BSTA 2500-250BF
Nennkraft kN 2500
Werkzeugeinbaudffnung L-R mm 2500
Hubzahl min. 1/min. 100
max.A 1/min. 750
Netzspannung (EN 60204)8 \ 400
Netzfrequenz (EN 60204)8 Hz 50/60
Anschlussleistung® max. kVA 186
Steuerspannung VDC 24
Antriebsleistung Hauptmotor® kW 50
Druckluftanschluss R 12" min. bar 6
max. bar 10
Festhub® max. mm 60
Stosselverstellweg max. mm 70
Werkzeug-EinbauhoheB min. mm 475
(je nach Hub - Standard) max. mm 545
Aufspannplattenflache L-R mm 2350
V-H mm 1350
Hoéheb mm 1475
Stosselflache L-R mm 2500
V-H mm 860
Bandeinlaufhohe® min. mm 130
max. mm 230
Banddurchlassbreite (Maschine) max. mm 790
Grundplatten-Offnung® L-R mm 2250
V-H mm 450
Abmessungent:
Maschine (Standard BBV) L-R mm 4611
V-H mm 2343
Hohe mm 4772
Gewicht kg 66'000
Vorschubapparate Standard BBV 450/500 180°
Varianten BBV 450/150 180°

BBV 450/210 180°
BBV 450/250 180°
BBV 450/360 180°

A Abhéngig vom Festhub

8 Varianten auf Anfrage

€ inkl. Standardsteckdosen fir Peripheriegeréte
biber Flur .

Eohne Elektroschrank, Olkihler und Peripheriegeréte
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